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1.0 Allgemeine Hinweise

A

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil des Gerates und zu beachten.
Sie muss dem Bediener jederzeit zur Verfligung stehen und ist bei Verlust oder Unbrauchbarkeit
unverzlglich zu ersetzen.

WM Saugbandfilter VF-250 sind sorgféltig konstruiert, gefertigt und unterliegen
einer strengen Qualitatskontrolle und sind somit entsprechend betriebssicher.

Gewabhrleistung und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden sind ausgeschlossen
bei folgenden Ursachen:

- UnsachgemalRes Montieren, in Betrieb nehmen, Bedienen und Warten
- Nicht bestimmungsgemafier Verwendung

- Nichtbeachten der Hinweise in der Bedienungsanleitung

- Unsachgemal durchgefihrte Reparaturen

Die allgemeinen Vorschriften der Arbeitsicherheit und Unfallverhiitung miissen beachtet werden.
WM Saugbandfilter diirfen nur von eingewiesenem Personal bedient und gewartet werden.

1.1 Restgefahren

A

Diese Hinweise sind unbedingt zu lesen und zu beachten.

1.1.1 Restgefahren durch Temperatur

Stellt die Temperatur des Mediums ein Sicherheitsrisiko dar (z.B. Verbrennungsgefahr), so ist ggf.
ein Temperaturmessgerat anzubringen.

Die Oberflachen des Filters kénnen entsprechend den vorhandenen zulassigen
Betriebsbedingungen gegebenenfalls hohe Temperaturen erreichen. Zum Schutz des Bedieners
sind vom Betreiber des Gerates bauseitig geeignete Malnahmen zu treffen.

Geeignete SchutzmalRnahmen kénnen sein:
Isolierungen, Berlihrungsschutz, Zutrittsbeschrankungen

1.1.2 Restgefahren durch Korrosion und chemische Einflisse:

Im Allgemeinen kénnen Saugbandfilter fir die Filtration einer Vielzahl von unterschiedlichen
Fluiden (Beschickungsmittel) eingesetzt werden. Der Anwender muss daher darauf achten, dass
eine Beeintrachtigung aller relevanten Teile des Geréates durch einen Angriff des Beschik-
kungsmittels sicher verhindert wird (Korrosion, Auflésen, Verminderung der Festigkeit).

Das gilt fur alle produktberihrten und besonders beanspruchte Teile, wie z.B.: Dichtungen,
Wellendurchfiihrungen, Schraubverbindungen.

Es muss fir den Anwendungsfall durch den Anwender eine geeignete Werkstoffauswahl und
Beurteilung tber die Eignung erfolgen.

Wahrend der Betriebszeit sind regelméaRige Kontrollen vorzunehmen. Es ist empfohlen die
Kontrollen in geeigneter Weise aufzuzeichnen und fiir die Lebensdauer des Gerates aufzu-
bewahren.
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1.1.3 Restgefahren durch auRere Belastungen

Mogliche auRere Belastungen durch Wind, Schnee, Erdbeben oder Verkehr sowie Reaktionskrafte
und Momente an Stutzen, Stiitzen, Halterungen sind zu erkennen und hinsichtlich Ihrer Auswirkung
auf das installierte Gerat zu beurteilen.

Soweit nicht anders angegeben, sind solche Lasten in der Konstruktion nicht berticksichtigt und
daher zunéchst nicht zulassig.

1.1.4 Restgefahren durch Fullen oder Entleeren:

Der Anwender muss durch geeignete Maf3hahmen sicherstellen, dass beispielsweise beim
Befilllen des Saugbandfilters Flussigkeit nicht unkontrolliert aus ge6ffneten Beflllungs- oder
Entleerungsleitungen (Entliftung) entweichen kann.

Das gilt sinngemanR auch fir das Entleeren.

Die Verschlusselemente, z.B. Absperrarmatur fiir die entsprechenden Offnungen oder Anschliisse,
missen so beschaffen sein, dass ein sicheres Bedienen moglich ist.

Die Anbindungen an das Saugbandfilter miissen fachgerecht ausgeftihrt sein und dem Stand
der Technik entsprechen. Zur Auswahl der Dichtungen sind Produkt- und Betriebsdaten zu
beachten. Eine feste, dauerhafte Anbindung ist in jedem Fall vorzuziehen. Werden flexible
Verbindungen verwendet, ist auf Eignung hinsichtlich Abdichtung, Produktauslauf und
Zuverlassigkeit sowie andere die Sicherheit beeintradchtigende Umstande zu achten. Dies gilt im
erweiterten Sinne auch fir Anbindungen an den Notlberlauf.

1.1.5 Restgefahren durch Verschleil3:

Unter bestimmten Umstanden ist bei bekannter chemischer oder mechanischer Beeinflussung
(Korrosion oder Abrieb) mit einem Abtrag von Material zu rechnen.

Fur den kontinuierlichen Betrieb muss der Anwender durch geeignete Mittel sicherstellen, dass
eine regelmafige, geplante Kontrolle stattfindet. Schaden sind unverziiglich zu beheben.

1.1.6 Restgefahren durch externen Brand:

Mdgliche Beeintrachtigungen der Sicherheit des Saugbandfilters durch einen externen Brand sind
durch geeignete MalRnahmen zu verhindern. Der Anwender muss entsprechende Vorkehrungen
zur einer Schadensbegrenzung treffen.

1.1.7 Restgefahren durch die Art des Betriebes und wahrend der Bedienung

Ausspritzende Flussigkeit:

Im Normalbetrieb wird die Fliissigkeit Gber den Einlaufstutzen und eine Kaskade im Filterkasten
verteilt. Der Filter ist dabei im Regelfall mit einem Deckel verschlossen, so dass kein Spritzwasser
austreten kann. Wird der Deckel gedffnet ist mit Flissigkeitsspritzern zu rechnen,

Geeignete Schutzmalen sind zu ergreifen (Schutzbrille, Schutzkleidung).

Verletzung durch bewegende Teile

Das Saugbandfilter ist mit einem automatisch gesteuerten Vliesvorschub ausgestattet. Trotz der
geringen Umfangsgeschwindigkeit besteht die Gefahr der Verletzung durch die Nadeln der Walze
oder aber durch Quetschen beim Eingreifen in die Walze. Die vorhandene Schutzabdeckung der
Nadelwalze ist im Betrieb immer in der dafiir vorgesehenen Position zu belassen.

Die aufklappbare Filterraumabdeckung wird durch eine Gasdruckfeder gestutzt.

Das Gewicht des Deckels ist nicht in jeder Position ausbalanciert, so dass der Deckel wahrend des
kompletten Offnungs- oder SchlieBvorganges kontrolliert gehalten werden muss. Ein Auf- oder
Zuschlagen mit Klemmgefahr wird so vermieden.
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2.0 Beschreibung, Funktionsprinzip, Typische Bauart

2.1 Beschreibung

Flissigkeiten werden mit dem WM-Saugbandfilter mittels Filtervliesen filtriert. Das Medium flief3t
durch eine Einlaufkaskade auf das Filtervlies. Der ohnehin erhdhte Filtrationsdruck eines
Schragbandfilters wird durch Unterdruck unterstiitzt und das Filtrat wird in die Filtratbehalter
gesaugt. Der dadurch abgeschiedene Feststoff verbleibt als Filterkuchen auf dem Filtervlies.

Das Filtervlies mit dem Filterkuchen wird bei dem weitgehend automatischen Betrieb taktweise
weiterbewegt und ausgetragen.

Gesteuert wird dieser Vorgang Uber den Fullstand (Differenzdruck).

Die Vakuumunterstutzung verlangert die Standzeit des Filtervlieses erheblich. Die Vakuumpumpe
kann je nach den bestehenden Betriebsbedingungen standig oder auch fillstandsgeregelt
zugeschaltet werden.

Die Vakuumleistung liegt bei max. 210 mbar Unterdruck, so dass ausgesprochen filtrationsstarke
Filtervliese aufgelegt werden kénnen, welche ohne diese Technologie nicht mit diesen hohen
Durchsétzen gefahren werden kénnten.

2.2 Typische Bauart

Einlaufkaskade

Vliesvorrat

Filterkasten

Elektrische Steuerung

Vliesvorschub

ghl — Filtratpumpe

[ Seitenkanalverdichter

Filtratbehalter
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2.3 Funktionsprinzip

Der Saugbandfilter selbst ist ein Behalter (1), der in Austragrichtung ein vom Boden des Behélters
schrég nach oben fithrendes Lochblech als Filtervliesunterstiitzung (2) aufweist. Uber eine
Einlaufkante (3) und ein herausnehmbares Prallblech (4) mit Umlenkkante gelangt das Filtervlies
(9) von der Vliesrolle auf das schrag angeordnete Lochblech in den Filterbehélter. Der am
Filterausgang montierte Antrieb (5) mit der Nadelwalze (6) gewahrleistet einen schlupffreien
Austrag des verbrauchten Filtervlieses (9) in den Schmutzkasten (7). Die Flussigkeit flie3t Gber den
Einlaufkasten (8) in den Filterbehélter, verteilt sich auf der Filterflache und durchstrémt infolge

der Schwerkraft das Filtervlies. Der Filtrationsprozess bzw. die erreichbare Abscheidung von
Verschmutzungen wird in starkem Malf? von der verwendeten Vliesqualitat und dem sich bildenden
Filterkuchen beeinflusst. Der Aufbau des Filters erlaubt einen hohen Flissigkeitsstand und damit
einen hohen hydrostatischen Druck tiber dem Filtervlies.

Mit steigendem Verschmutzungsgrad des Filtervlieses verringert sich allmahlich der
Mengendurchsatz pro Zeiteinheit, das Fliissigkeitsniveau im Filterbehéalter steigt an. Bei einem
definierten Fllstand wird tber den Fillstandsmelder ein Seitenkanalverdichter zugeschaltet, der
Uber den erzeugten Unterdruck zusatzlich Filtrationsdruck aufbaut und damit das Filtervlies
effizient ausnutzt. Steigt danach in Folge der Verschmutzung das Niveau weiter an, wird der
Getriebemotor des Vliestransportes in Betrieb gesetzt und damit das mit Verunreinigungen
gesaéttigte Filtervlies nach vorn in den Schmutzkasten transportiert. Neues Filtervlies wird von
der Vliesrolle abgezogen. Ist genligend neues Vlies in den Flissigkeitsbehélter nachgezogen (Zeit-
oder Mengengesteuert), sinkt der Flissigkeitsstand, der Seitenkanalverdichter wird abgeschaltet
und der Filterzyklus beginnt mit der Schwerkraftfiltration von vorn.

Ein Notiiberlauf an der Behalterwand verhindert ein Uberlaufen des Filters bei Stérungen am
Vliestransport. Vliesmangel wird durch ein Signal gemeldet.
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Filtrat- und Unterdruckraum
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3.0 Lagerung und Transport, Installation/Aufstellung

3.1 Lagerung

Die Lagerung soll in méglichst geschitzter Umgebung erfolgen.

Eine Lagerung des Gerates in korrosiver Atmosphare ist zu verhindern bzw. nicht erlaubt.

Auf ausreichenden Schutz gegen Verschmutzungen des Innenraumes ist zu achten. Die
Anschlussoffnungen sind, sofern nicht werkseitig bereits angebracht, mit geeigneten Mitteln zu
verschlie3en.

3.2 Transport

Fur den Transport sind geeignete Gerate und Vorrichtungen sowie Anschlagmittel zu verwenden.
Das Saugbandfilter ist fir Gabelstaplertransport geeignet. Die notwendigen Unterfahrhéhen sind
vorhanden. Es ist darauf zu achten das hervorstehende Teile, insbesondere der Restablass nicht
beschéadigt werden.

Sofern das Saugbandfilter mit Tragschlaufe 0.4. angehoben werden muss, ist auf ausreichende
und tragfahige Befestigung zu achten. Sind am Gerat Tragelemente (Ringmuttern, Tragdsen 0.4.)
angebracht, sind diese zwingend zu verwenden.

Beim Transport sind die Ublichen SicherheitsmaBnahmen zum Schutz von Personen und Gitern
einzuhalten,

z.B. ausreichende Sicherheitsabstande.
kein Aufenthalt unter schwebenden Lasten.
ausreichende und sichere Befestigungen.

3.3 Installation, Aufstellung

Wichtig:

Vor der Installation des Saugbandfilters sind die Betriebsbedingungen zu tberprifen.

Die angegebenen technischen Daten des Saugbandfilters sind mit den tatsachlichen Bedingungen
zu vergleichen. Die zulassigen Betriebstemperaturen dirfen nicht Giberschritten werden.

Sorgféaltiger Uberpriifung bedarf auch die Eignung der verwendeten produktberiihrten Materialien
hinsichtlich ihrer chemischen Bestandigkeit gegen das Beschickungsgut (Werkstoffe fir Gehause,
Armaturen, Sensoren, Pumpen etc.).

Die Vielzahl der mdglichen Einsatzfélle I&sst eine Eignungsprifung durch WM consult & sales nur
in eng begrenztem Rahmen zu, d.h. es kann nur eine Beratung erfolgen.

Die Verantwortlichkeit zur Eignungsbestimmung der Werkstoffe liegt allein beim Betreiber bzw.
Anwender.

WM consult & sales tbernimmt hinsichtlich der Eignung keine Verantwortung und Garantien.

Beim Installieren des Saugbandfilters ist auf Folgendes zu achten:

Sorgféltig auspacken und auf eventuellen Transportschaden Uberprifen.

Der Lieferung beiliegende Unterlagen entnehmen, beachten und sorgféltig aufbewahren.
Mitgeliefertes Zubehor auf Vollstandigkeit Gberprufen.

Gegebenfalls vorhandene Verschlusselemente von den Anschlusséffnungen entfernen.
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Eine typische und optimale Filterinstallation wird hier schematisch gezeigt.

prozessabhangig ist ggf. ein gesteuertes Zulaufventil notwendig

S }

Notuberlauf offen

Tl j —»  offener Filtratricklauf

Saugbandfilter

A O

Vliessammelkasten Filtratpumpe niveaugesteuert
Schlammkasten

Restentleerung

Bitte beachten Sie:
Die bendétigten Anschlussteile (Verschlauchung, Verrohrung, Ventile etc. ) gehoéren nicht
zum Lieferumfang.

Wichtig:
Der Saugbandfilter ist waagerecht auszurichten.

Hinweis:

Es wird davon ausgegangen, dass die Aufstellung und der Einbau des Saugbandfilters
Filtergerates in das Rohrleitungssystem sowie der Anbau von vorgesehenen Armaturen
sachgerecht und dem Stand der Technik entsprechend vorgenommen wird.

Sachgerechte, nach geltenden Normen und Richtlinien entsprechende Elektroinstallation ist
vorausgesetzt. Die richtige Drehrichtung der Motoren ist vor Inbetriebnahme sicherzustellen.
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4.0 Inbetriebnahme

4.1 Vorbereitungen zur Inbetriebnahme

Hinweis:

Grundsatzlich wird empfohlen, nach der Installation des Saugbandfilters eine Dichtigkeitsprifung
der Anschlussleitungen sowie Reinigung des Systems vorzunehmen.

Die Saugbandfilter werden im Regelfall durch Strahlen, Elektropolitur, Beizen mit abschlieendem
VE-Wasserspllen gereinigt und gesaubert, sind also in diesem Zustand weitestgehend sauber.
Es lasst sich jedoch nicht vermeiden, dass ggf. stérende Rickstadnde im und am Saugbandfilter
verbleiben. Ggf. ist angeraten, das System vor der eigentlichen Benutzung ausreichend mit
einem flr den Prozess geeigneten Fluid zu spilen.

Auswahl der Filtermittels (Vlies)
Ein geeignetes Filtervlies wird durch Versuche, Erfahrung in ahnliche Anwendungen
sowie durch Prozessvorgaben bestimmt. Es stehen diverse Filtervliese zu Verfligung.

Das Filtervlies ist in den Saugbandfilter wie folgt einzulegen:

Einschieben des Vliesrollenhalters in die Papphulse der Vliesrolle und Einhangen in die
Vliesrollenaufnahme.

Offnen der Filterbehalterabdeckung. Achtung: Deckel wahrend des Offnungsvorganges nicht
loslassen.

Das Prallblech ist nach oben aus dem Filterbehdlter zu ziehen, dabei wird das Prallblech zunéachst
"entriegelt" und mit beiden Handen aus den vorhandenen Fiihrungsschienen ausgezogen.

Jetzt das Filtervlies von der Vliesrolle unter dem Einlaufkasten zum Antrieb mit ca. 0,8 m Uber
hang ziehen. Prallblech mit der darunter liegenden Filtervliesbahn in den Filterbehalter einhangen.
Es ist darauf zu achten, dass Befestigungen des Prallbleches ordnungsgeman angebracht sind.
Der Anfang der Filtervliesbahn wird entlang dem geneigten Lochblech zwischen Schutzblech und
Nadelwalze geschoben. Es ist dabei besonders auf Mittigkeit und Faltenfreiheit zu achten. Durch
Betéatigung des Tasters Vliestransport wird das Vlies tber die Nadelwalze gezogen. Es ist darauf
zu achten, dass die Vliesniederhalter im Filterbehalter korrekt auf den Vlies aufliegen.

Achtung:

Die Filtratpumpe ist nicht selbstansaugend und muss vor der ersten Inbetriebnahme befullt werden.
Der Fullvorgang wird in der Betriebsanleitung der eingesetzten Pumpe beschrieben. Der
Ansaugstutzen der Pumpe ist mit einem Ruckschlagventil ausgeriistet, so dass im weiteren

Betrieb ein Fillen der Pumpe nicht notwendig ist. Langere Stillstandzeiten der Anlage kénnen
jedoch ein erneutes Fillen notwendig machen. (z.B. undichtes Riickschlagventil, Leitungen kénnen
leerlaufen)
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4. 2 Inbetriebsetzung

Das Saugbandfilter ist entweder mit einer autarken Steuerung versehen oder wird ggf . zentral
gesteuert. Mit der autarken Steuerung kann das Saugbandfilter in den Automatikbetrieb versetzt
werden. Es sind dabei nacheinander der Hauptschalter, der Taster Ein und der Knebelschalter
Start/Stop zu betatigen. Die eingesetzte SPS (Speicherprogamierbare Steuerung) tibernimmt den
Automatikbetrieb.

Anlage Stop, Viies-

| ‘ EIN Start transport

e

Storung Viies-
Motoran mangel

® ( »

Die Steuerung der Filtration wird weitgehend vom Fullstandsensor im Filterbehalter bestimmt.
Die prozeRauslésenden Schritte z.B. Vliesvorschub werden durch die am Fullstandsensor
programmierten Fiillstandshéhen ausgelost. Anderungen der Fillstandshohen zur
Verfahrensanderung sind mdglich und der separaten Betriebsanleitung der Fillstandsensoren zu
entnehmen.

Der Vliesvorschub (Menge oder Lange) wird durch die SPS geregelt und die Parameter sollten nur
im Bedarfsfall gedndert werden.

Es ist moglich, dass bestimmte Arten der Prozessfiihrung eine Zulaufregelung erfordert
(gesteuertes Ventil im Zulauf). Die Regelung muss bauseitig erfolgen.

Die Ablaufpumpe (Filtratpumpe) wird ebenfalls mittels eines Flllstandsensors gesteuert.

Die zyklisch abgepumpte Flissigkeitsmenge ist abhéngig von den gewahlten Schaltpunkten und
kann zwischen 50 und 450 L / Zyklus betragen.

Zur Einstellung des Fllstandsensors wird auf die zugehorige Betriebsanleitung verwiesen.
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5.0 Nutzung und Betrieb

A

5.1 Nutzung und Betrieb

Wie schon beschrieben sind die Meldungen tber die Fillstandshéhen im Filterkasten als auch
Filtratbehalter ggf. den Betriebsverhaltnissen anzupassen.

Der einwandfreie Vliestransport und das Verhalten des Vlieses ist auf jeden Fall in den ersten
Betriebsstunden zu beobachten, um Reil3en des Vlieses, Schieflaufen und Einschniiren zu
erkennen. Unter Umstanden muss dann auf ein fir den Prozess besser geeignetes Vlies
umgestellt werden. Fordern Sie hier unsere Beratung an.

5.1 Wartung des Saugbandfilters

Der Saugbandfilter selbst bedarf in aller Regel keiner besonderen Wartung, ist also wartungsarm.
Alle Teile sind jedoch regelmaRig auf Korrosionsschaden sowie andere Beschadigungen zu
Uberprifen. Dabei erkannte Mangel, welche die Funktions- und Betriebssicherheit beeintrachtigen,
sind umgehend zu beseitigen.

Vom Betreiber der Anlage sollte in festgelegten Zeitintervallen, je nach Verschmutzungsgrad, der
Saugbandfilter gereinigt werden. Der Filtratraum kann durch die vorhandene Inspektionséffnung
gereinigt werden.

Funktionsstérungen durch Fehlfunktion der elektrische Steuerung sind durch geschultes Personal
zu beheben.

Hinweis:
Es ist darauf zu achten, dass immer nur die vorgeschriebenen Ersatzteile eingesetzt werden.

6.0 Technische Daten

Abmessungen, Einzelheiten, Ersatzteile, verwendete Werkstoffe usw. ergeben sich aus den jeweils
gultigen Daten- und Mal3blattern sowie gegebenenfalls zugehdrigen Zeichnungen, sofern diese
Bestandteil der Dokumentation sind.

Fehlende Informationen kdnnen ggf. von WM consult& sales unter Angabe der Bestelldaten
angefordert werden.
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Fur auftretende Fragen stehen wir Thnen gerne zur Verfligung.

WM consult & sales
GmbH + Co. KG

Mihlenweg 26
53945 Blankenheim, Germany

Tel.: 0049/(0)2449/9184 110
Fax: 0049/(0)2449/9184109
e-mail: inffo@wme-s.com
web: WWW.Wmc-s.com
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